SonDaSys Flex Testplan
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Kurzbeschreibung

Der SonDaSys FlexTestplan ist ein datenbankgestitztes Programm

zum Editieren von Prozessvorgaben und zum Erstellen von ganzen

Prifablaufen ohne Programmierkenntnisse.
Ein flexibler Testplan besteht aus einer Kombination von mehreren
Prozessen in einer benutzerdefinierten Reihenfolge. Die Prozesse

beinhalten Sollwerte und Grenzen, die im Ablauf entsprechend
verwendet werden.

Der SonDaSys Flexible Testplan steuert:

« Ablauf Sequenz
* Soll- und Stellwerte fiir die Hard- und Software der Maschine
» Grenzen zur Prozesskontrolle
» Grenzen zur Qualitatsbewertung von Teilen
(Gut / Schlecht Bewertung)
» Speichern von Prozess-Messwerten in der Datenbank
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Testplan sequence
i) Complete_test (1d 6; Revision 4)
1) Startup
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YCU_DRIVER.
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Definition der Fehlerreaktionen

ramp mode: start current
YCY_STOP_CURRENT 1800 A
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ramp mode: stop current
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ramp mode: rate of chan.

Attribute mit beliebigen Formeln setzen

Highlights

« Einfachste Bedienung: Erstellen von Prufablaufen ohne
Programmierkenntnisse in kirzester Zeit.
« Mod h hi Bedi berflach it Intuiti r 0 Recycle, a Scope - Seape Procuct:
o 'erne mei rsprac Ige edienobertlache mit Intuitiver X, Delete < not speciied > ~ [Product Testplan Type
Bedlenung- S G Revision S Production ~ | Testplantype || Customer i
« Kopieren und Einfligen tGber eigene Zwischenablage. S B
» Ablaufbaum-Bearbeitung durch Drag & Drop. ’;T”‘E”I — Gt T ST
. . . . 5 Product: C.
« Ein- und Ausschalten von Prufschritten durch einfachen DEFALLTT? scope 1 opel Froduction ceFALT
Mausklick. B product: ITEC
A " Complate_test i Opel Production
 Zusétzliche Steuerung der Ablaufe durch T
Kontrollstrukturen wie Schleifen und Bedingungen Conple,est w Production B )
Complete,_test_Customer B Production (e pRE s of e ey el ek e
« Vorgabe von Sollwerten und Grenzen als Zahl oder durch et Ll i fr Gl e 1
frei editierbare Ausdriicke (z.B. Druck = Schleifenwert Mo i pressae w Frodiction > | e
*300+20). Dadurch Mdéglichkeiten, wie Vorgabe von QL hysteresis Aud Producton ! b it O et o bl
- Static_measurement i Production & 03.12.2009 09:25:28 03.12.2009 14:21:09  sonplas
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« Weitergabe von Werten zwischen Prifschritten tber Conplte_test Mercedes Wercedees Produntion 4 13.1220090%:18,03 | 13.12200908:20:3  sonplas
|nterne VanabIEn MSA_Q I RSA Audi Production 3 03.12,2009 09:15: 3¢ 03.12,200909:18:02  sonplas
) . . " 8 Product: vierzehn 2 03.12.2009 09:13:07 03.12,2009 09%:15:33  sonplas
» Testplan Revisionsverwaltung: Anderungen an Testplanen Conplete st up_donm o Production 1 BRamSHD | 012209091906 sonpls
werden revisionsbezogen gespeichert. Volle 8 Product: v
o . . Deaeration_leakage flow_meter Audi Production
Rickverfolgbarkeit der Produktions- bzw. Messvorgaben. o i oodaton

Automatisches Speichern der Messergebnisse in
Datenbank, mit verschiedenen Reporting Mdglichkeiten,
einschlie3lich Exportieren in Microsoft Excel Format.
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Testplan mit Revision auswéhlen
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