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Das Laserschneiden (Laser notching) von Elektrodenmaterial ist einer der zentralen Prozesse der
Batteriezellenherstellung, der direkte Auswirkungen auf die Qualitat und die Lebensdauer der
Batteriezelle hat. Mit dem innovativen Laserprozess von Sonplas werden Partikel eliminiert und
eine optimierte Qualitat der Schnittkante bei hoher Bearbeitungsgeschwindigkeit erreicht. Das
modulare Anlagenkonzept ermdglicht sowohl den Einsatz flir einen Roll-to-Roll-Prozess, bei dem
die Rander (Tab- und Bottomside) des Elektrodenmaterials (on-the-fly) bearbeitet werden, als
auch einen Roll-to-Sheet-Prozess (Aufteilung der Mutterwalze in Tochterwalzen), bei dem die ein-
zelnen Elektroden aus Rollenmaterial ausgeschnitten und in einem Magazin abgelegt werden.
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Mission 180

- Material: C / SiC / NMC / LFP / Anode + Kathode, anwend-
bar fur LIB / SSB / SIB

- Abhdngig vom Material Bandgeschwindigkeiten von bis zu
3m/s bzw. 180m/min

— Optimierte Laserschnittkante und Eliminieren von Partikeln
far Top-Qualitat und Lebensdauer der Batteriezelle

- Flexible Einsatzmoglichkeiten: Roll-to-Roll (Notching), Roll-
to-Sheet (Vereinzeln) mit Ablage in Magazinen
oder Verknlpfung mit Folgeprozessen
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Prozesse
— Rolle zu Rolle (definierte Bahnspannung, Wickelqualitat)

- Laserschneiden mit vom Elektrodenmaterial abhdngiger
Laserkonfiguration

Slitting
Vision-Inspektion
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Technische Daten

- Bahngeschwindigkeiten von bis zu 180m/min

- Arbeitsbereich von bis zu 700x700mm

- Ausgezeichnete Bahnspannungsregelung =IN

- Positionierungstoleranz auf bis zu +50pum genau
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